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MANSET CAPININ DOK{/M UYUMUNA ETKISININ INCELENMEST*

Doc. Dr. Orhan ACIKGOZ**

OZET

Bu aragbrmada, manget gapimun dikim uynmuna
eflisi incelenmigtir.

Hamirlanan mum  orneklerin - revetmanlama
isteminde, degisik caplarda metal mangeter kullanilm:g ve
duha sonma doldim iglemlern yapiimigtr DSkim drmcekler
koprit modele adapte edildikten sonra, scrvikal bzl genin
gk mikroskobu altindz  fotograflan  gekilmigtir. Elde
edilen fotograflar tizerinde marjinal araliklar Slglilerek
dokiim uyumuonun  deferlendirmesi yapilmustir Manget
capimn  ditktim  uyumuna  etkisinin onemli  oldufu
istatistiksel clarak tesbit edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Manset gaps, DoKim uyumu.

Yrd. Dog. Dr.Zeynep YESIL**

THE STUDY OF THE EFFECT OF CASTING
RING DIAMETER ON CASTING ADAPTATION

SUMMARY

In this researc, the cffect of casting ring diameter on
casting adapiation has been studicd.

In the investment application of the prepared wax
pelterns, metal casting ring in diffcrent diameters was used
and later casting procedures was <one. Casting pattern
having been adapted to bridge model, the cervical zone was
phetographed by using 1ight microscope. The evaluation of
casting adaptation was made on these obtained photos by
measuring the marginal spaces. It has bheen proved
statistically thal the cffect of casting nng diameter an
casting adaplation 1s important.
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GIRIS

Dokiim icin hazirlanan mum madel ile bu
modelden elde edilen dokiim omegi arasinda
boyutsal degisim eldugu bilinmektedic.  Bu
boyutsal degisim, dokiim igleminde kullanilan
dékiim mumu, metal alasima, revetman tiird ve
revetmanlama yOmtemi gibi  birgok etkene
baghidr. Model materyali olarak kullandan
dokiim mumlarnda ve dokiimii yapilan metal
alasimlannda olugan biiziilme, optinum kosul-
larda ¢aligitsa dahi snlenememektedir 3 810.14.16
Bu bozulmanin tolere edilmesi igin revetman
genlesme  yontemlerinden vararlanilmakta-
dir 4-10.12.19 Giiniimiizde rutin pratik calismalarda,
sertlesme genlesmesi. higroskopik genlegime ve
termal genlegme olmak tizere ii¢ cegit genlesme
yontemi uygutanmakeadir ®12:131% - Revetmanin
oda sicakhBinda  sertlesmesi  sonucunda
sertlegme genlesmesi  olusur,  Genlesme
yontemleri arasinda en az etkili olan sertlesme
genlesmesidir.&15  Higroskopik  genlegme:
reverman kitlesinin sertlesmeye bagladigi zaman
su ile temas etmesi sonucu geligtr. 15691313
Termal genlesme revetman kitlesinin 1siilmasiyla
olusan genlegmedir. 67,1115

Tijlenen modeli revetmana almak igin
manget kullanihir. Dgkiim igleminde kullanifan
mansetin se¢iminde goz niine alinan  ana kriter
dokiimii elde edilecek objenin  bityitkligidiir.
Mansetin biiyiik ya da kiiciik segilmesi dokiim

{izerinde istenmeycn sonuglarin  olugmasina
neden olmaktadir 13
Calismamizin  amaci, mangel  ¢apin

dikiim uyumuna etkisini incelemekdir.
MATERYAL ve METOD

Dokiimii yapilacak mum &rnekler, Resim
1'de gorillen medel iizerinde hazirlanmugtir.

Caligmarmizda  uygulayacagimiz  ve€
genlesme yonteminden her birt i¢in 15 tane
olmak iizere toplam 45 adet mum &rmegin kuron
fasimlar. mum banyosuna daldirma yontemiyie;
opvde kisimlari da daha onceden, ayni mumdan
(Ash pinnacle, Amalgamed Dental} hazirlanan
duplikat kullamlarak elde edilmistir.

Mum omeklerin, marjinal uyumlulugu
kontrol edildikten sonra modelden gikardmig ve
revetmanlama iglemine gegilmistir.

*Koruyucu_1ig Hekimligi Kengresinde Tehlig Editmigtir ( Frzurum 1995 }.
% Atatick Universitesi Dig Hele Fak Prowetik Dig Tedavisi ABDOgrelm Uyesi
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Resim 1. Mum &rneklerin hazirlandigi koprii model.

Revetmanlama isleminden &nce, mum
orneklerin  iizerine surfactan likit (Unitek
Debubblizer) siiriilmiistiir.

Revetmanlama isleminde Heravest  Super

(Heraeus Edelmetalle GMBH. Hanau) kullanil-
mustir. Ug genlesme yontemi, calismamizda
kullandigimiz ii¢ farkli biiyiikliikteki manget igin
esit sayida ornekleme yapilarak, uygulanmigtr.
Revetmanlama iglemi: Ureticinin onerdigi oranda
toz ve sivi, vakumlu revetmanlama cihazinda
(Auro vac) 3.5 kg / mm? basingla 20 sn
kanistirilmig vakum altinda 1slak ring liner (Kera-
Vlies Dentarum) kapli, degisik ¢aplarda (30 mm,
48 mm ve 65 mm) esit uzunluktaki metal
mansetlere (Bego Bremer Goldsclagerei Wilh.
Hebst Gmbh Co Emil- Sommer- Strabe 7-9. D
2800 Bremen 41) doldurulmustur.

Dokiim islemi, Wironit (Bego: Postfach
419220. D- 2800 Bremen 41) metal alasimi
kullanilarak, yari otomatik santrifiijlii dokiim
makinasinda (Bego Fornex 35 M) kullanilarak
yapilmustir.

Dokiim  yiizeyindeki oksit tabakasi ve
revetman artiklari kumlama cihazinda (Minipol-
Bego) giderilmis, tijler separe ile kesilmistir
(Resim 2).

Resim 2. Dokiim 6rnek ve képrii model.

ACIKGOZ, YESIL

Model iizerine adapte edilen dokiimlerin,
marjinal hattinda, kargilikli iki yiizeyinden 151k
mikroskobunda (Olympus, Tokyo Japonya)
cekilen filmlerinden elde edilen fotograflar
iizerinde, marjinal uyum degerlendirmesi
yapilmustir. G

Biometrik iglemler Atatiirk Universitesi
Ziraat Fakiiltesi Zootekni Boliimii Bilgisayar
imkanlarindan faydalanilarak  yapilmustir.
Sonuglarin kargilastinimasinda varyans analizi
kullamlmis, ortalama ve standart sapmalar
hesaplanmig, coklu karsilastirma (LSD) testi
yapimgtir.

BULGULAR

Dokiim ©rnekleri ile  metal  model
arasindaki marjinal arah@mn 125 Asa' ik siyah-
beyaz film ile elde edilen goriintiilerinden
ornekler Resim; 3-5' de goriilmektedir.

Resim 3. Kiigk gapli mangetle dokimil yapilmig
orneklerde marjinal aralifin 11k mikroskobu goruintiisi.

Resim 4. Orta biiyviikliikteki mangetle dokiimi yapilmig
drneklerde marjinal araligin 151k mikroskobu goriintist.
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Resim 3. Biiyiik ¢apli mangetle dokiimii yapilmig orneklerde
marjinal araligin 151k mikroskobu goriintiist.

Olgiimler arasinda uyguladifimiz varyans
analizi sonuclar1 Tablo 1'de gosterilmigtir.Buna
gore: Manset capmin dokiim uyumuna olan
etkisinin istatistiksel olarak ¢ok onemli (p<0.01);
revetman genlesme tekniklerine etkisinin Snemli
seviyede; interaksiyonlarin ise ©nemsiz oldugu
saptanmistir.

Tablo 1. Varyans analiz tablosu.

Varyasyon Kaynaklari SD KT KO F
Ana Faktorler
Genlegme Teknigi (GT) 3 14345 nne 109*
Manget Cap (MC) 2 70578 35289 | 20.15%*
Interaksiyonlar
[GTxM( 1 ] 1 001~ |
T PR : 36 63061 1752
Toplam rrl 148028
=]
soi)

Yontemler arasindaki  onemliliklerin

saptanmasi i¢in yapilan, ¢oklu kargilagtirma
(LSD) testinde (Tablo 2) Higroskopik ve termal
genlesme teknikleri arasindaki fark 6nemsiz, bu
iki teknigin sertlesme genlesmesi teknigi ile olan
farkimin ise énemli oldugu bulunmustur. Gene
ayni test sonucunda orta ve bilyiik caph
mansetler arasindaki farkin istatistiksel olarak
onemsiz; bunlarin kiicik manget ile olan
farklarinin ise énemli oldugu saptanmistir.

ACIKGOZ, YESIL

iki faktoriin  Dbirlikte olusturdugu alt
gruplara ait ortalamalarin kargilastirlmasi ile
olusan sonuglar Tablo 3' de gosterilmistir.

Tablo 2. incelenen faktérlere ait, &rnek sayisi,

ortalama standart sapma ve LSD testi sonuglarm
gosteren tablo.
[ Ornek sayisi E Onalema | Standart sapma
ES:rtlesme Genlegmesi 15 | 198.13° 64.19
Higroskopik Genlesme 15 G 49.50
Termal Genlesme } 15 163.20° 54.57
Kitguk capl manget | 15 22795° 39,87
Orta gapta manget 15 155.33° 49.89 i
Bilyik gaph manset 15 13393 38.13

ab: Bir ana faktorde, farkli harfle gosterilen ortalamalar
arasindaki fark istatistiksel olarak 6nemlidir
ab: (p<0.01).

Tablo 3. Genlesme teknigi manget capi iligkisini gosteren
tablo.

Sertlesme Higroskopik Termal

genlesmesi genlesme oenlesme
Kiigitk manget 253.0° 2128% 218.0%
Orta manset 179.4 141 8% 144.8*
Genig manget 162.0% 119.0° 126 8%

ab.c.d.e: Bir ana faktorde farkli harfle gosterilen ortalamalar
arasindaki fark istatistiksel olarak Snemlidir (p<0.01).

TARTISMA

Saas ve Eames!” yaptiklarni ¢ahigmada
dokiimde daha iyi adaptasyona biiyiik ¢aph
halkayla ulasmiglar ve fosfat bagl revetmanlarin
fazla genlesmesine sebep olarak biiyiik oval
halkayr gostermiglerdir. Kiigiik yuvarlak halka-
larin revetmanin fazla genlesmesini engelledigini
belirtmislerdir.

11




Atatiirk Univ.Diy Hek. Fak Derg.
Cilt:7 Zayn2 Sayfa9-12, 1997

Shiozi ve arkadaglan,'® dokiim halkasimin
seklinin ve biiyikliigiiniin revetmanm genlesme-
sini  etkileyebilecegini, dékiimiin  boyutlarinin
bilyiik halkalarda amyant yasugin bes tabakaya
kadar yiikseltilerek artirdabilecegini stylemis-
lerdir,

Calismamizda manset c¢apinin déskiim
uyurnuna etkisinin Snemli oldugu istatistiksel
olarak tesbit edilmistir. Bu sonug, ¢alismamizin
bulgularimin  yukaridaki arastincillarin gériisleri
ile aym paralelde oldugunu gostermektedir.

Davis ve arkadaslan,? dokiim halkasinin
deffistk ¢ap ve  uzunlukta  olmasinn,
revetmandaki radial sertlesme gemlesmesini
etkileyip etkileme- didini incelemisler ve boyutun
farkh  olmasimin, total etkii  sertlesme
genlesmesinde ozel bir farkhilik yaratmadigim
agiklamglardir.

SONUC

Manget gapinin ddkiim uyumuna etkisinin
degerlendirildigi  aragtirmamizda  asagdaki
sonuglar elde edilmistir:

1. Mangetin  ¢apt  dékiim  uyumunu

etkilemektedir.
2. Revetman genlesme teknii Snemlidir.
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