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6. DAGITIM SISTEMINDE YENI BOYUTLAR

Toplumlardaki sosyal degisim dagitim kanal-
larinmin yeni bagtan gozden gegirilmesini gerektire-
cek boyutlara ulagmugtir. Rakip mamullerle rekabet
edebilmek icin biiyiik oranda dagitim kanallarinin
yapisina ve diizenli igleyigine de bagh olduguna
gore, klasik dagitim metodlanmn giintimiiz kogullart
dogrultusunda geligtirmek gerekmektedir. Pazarda
yerlesmis kanallar yaminda, yararlanilabilecek
tiim esnek kanallardan dagitim yoluna gidildigi
takdirde potansiyel pazarlara daha cabuk ulagma
imkan1 dogmaktadir. Ciinkii yagam tarzindaki
degigim tiiketiciye ahgverig icin fazla zaman
birakmamakta, bu durum mamulleri onlarin aya-
gna gotiirmeyi gerektirmektedir. Halihazirda pa-
zarda yerlegmig diger mal ve hizmetlerinin dagiim
kanallarindan da yararlanildif takdirde zamam
kat tiiketicilere daha ¢abuk ulagmak yaninda girift-
legmig, sinirlan belli olmayan pazar boliimlerine de
ulasilmug olmaktadir. Unutmamak gerekir ki ne ka-
dar iyi bir dagitim ag kurulursa kurulsun
ulagilmamig hedef pazarlar mutlaka olacaktir. Iste
esnek, yardima kanallar bu pazarlara ulagmada
isletmelerin en énemli araclarindan biridir.

Ornegin yalmzca biiyiik depatmanh magazalara
dagitim yapan bir i¢ camasin dagiticis1 bu gibi
magazalarda zaman kaybetmekten kaginan tiiketici
kitlesini ayagina getiremez. Ancak 6zel bakim igin
tiikketicinin mutlaka zaman bulacagini bilen pazar-
lama ydneticisi " parfiimeri " ve " Drugstore " gibi
kii¢lik diikkanlara dagitim yapan kanallardan da
yararlanarak pazardaki bagansim artirabilir.

Tirk ihracatgilamnin AT'min dagitim kanal-
larinda ne gibi yeni diizenlemeler yapabilecekleri,
pazardaki mal ve hizmetler igin yapacaklan pazar
aragtirmalan sonucu belirlenecektir. Bir kisim ma-
muller aym1 mamul dizisinde olmasalar bile
tiiketicilerin hayat tarzindaki degisim bunlarin
tiiketimini beraber kilabilmektedir. Geg¢misg
yillarda yalmizca spor magazalarimin selektif
dagitim1 yoluyla tiiketicilere iletilen spor
egofmanlan bugiin artk neredeyse benzin istasyon-
laninda bile satiga sunulmaktadirlar. Degigen
yasam bigimi pek ¢ok mamuliin daha yogun
dagtimim gerektirmektedir. Igte bu noktada Tiirk
igletmelerinin kargisina AT ile ilgili ekonomik ant-
lagmalar gitkmakta ve o pazarda yogunlagmay: en-
gelleyici birtakim kisitlamalarla kargila-
gilmaktadir. Bu durumu engellemenin en etkili yol-
lanindan biri gelecekteki pazar potansiyelini

diligtinerek AT iiyesi iilkelerin iireticileriyle or-
takliklar kurmaktir. Konuya pazarlama imkanlar:
agsindan yaklagildiginda Tiirk igletmelerinin ¢ok
genig imkanlara kavugacaklan goriiliir. Alinan son
AET kararlar1 uyarinca, bir AT iilkesinin yerel
iireticisinin, iiye iilkelerden biri tarafindan belirle-
nen standartlar ¢ergevesinde iiretmekte oldugu mal
ve hizmetler, hicbir 6n kosul aranmaksizin tiim iiye
iilkelerde pazarlama gansina sahip olmaktadir. AT
iilkelerinin tam entegrasyona dogru gittigi son
yillarda alinan tiim ekonomik kararlar iilkelerden
ziyade igletmeleri rekabete sokacak karakteristik-
ler tagimaktadir. Ornegin devlet ihalelerinde yerel
iireticileri koruma egilimi giderek azalmakta, liye
iilke iireticilerinin tiimiine verimli ve kaliteli ig
kargibfinda egit kazanma gsans1 taninmaktadir.
Tiirkiye'nin tekstil potansiyeli dikkate alinacak
olursa, kurulacak ortakliklar yoluyla bu tir ihale-
lerde Dbiiyiik baganlar kazamlabilecegi
soylenebilir.

7. SONUG

Uluslararas1 ihracatta bagar:1 gansi bugiin
yaminda gelecegi de tahmin edebilmekten geger.
Degisen hayat tarzina bagh olarak tiiketicilerin
davramsg bicimi, mal ve hizmetlere karg: beklenti-
leri degisime ugramaktadir. Sorunlara klasik me-
todlarla ¢6ziim bulmak yerine, degisimin nedenleri-
ni araghirarak yeni bakig agilarm geligtirmek
rekabetten avantajii ¢itkmaya yardima olacaktir.
Pazarlama faaliyetleri bir vakum icerisinde
olugsmamaktadir. Mal ve hizmetlere ytnelen talebin
gecirmekte oldugu yapisal degigim, pazarlama sis-
teminin tiim unsurlanm yakindan etkilemektedir.
Unutmamak gerekir ki, pazarlama tiiketici igin
vardir ve tiiketici de pazann tek hakimidir.
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Sekil 1. Sekil 2, 80 li yillara ait egirme performans degerleri.
ﬁtaktadlr. kullanulirsa durum Sekil T'e benzer olacak ve bu da

Bu tip diiglinceler, 35 m/saniyenin iizerine ¢ik-
manmn miimkiin olamayacag inancina gotiirir.

Simdi 80'li yillanin bir seri tipik performans
degerini inceleyelim (Tablo 2). '

Bilezik ¢aplar, iplik ve bobin makinalarinin

birlegtirilmesi ve diigiimleyicilerin benimsenmesin-
den sonra biiyiik dlgiide kiigiiltiilmiigtiir. Bu yenilikler
dezavantajlarindan etkilenmeksizin yiliksek ig
hizlarindaki daha kiiciik bileziklerin sagladig:

avantajlardan yararlanilmasina olanak vermigtir
Tablo 2'de gosterilen veriler gergek veriler olup
modern iplik igletmelerinden, minimum kopug (her
100 ig/saatte 10-15 kopus) ve 200 saatlik kopga Smrii
ile saf penye pamuk ipligi tiretiminden alinmagtir.
Bu tablo da, meghur kopg¢a hiz1 limitlerinin
agilamayacagim kamitlar gibidir. Eger kartezyen
eksenleri ikinci tablonun verilerini gostermek igin

Tablo 2, 80 1i yillann tipik egirme Performans egilimieri

Bilezik Capi Devir | Kopga | m/saniye | Ne
mm. IS0
40 15300 71 32 30
40 15650 63 327 36
40 14850 80 31.1 24
40 14450 90 30.2 20
42 15900 50 349 36
42 15100 63 332 30
42 14300 80 314 24
42 13950 90 30.6 24
45 15400 45 36.2 40
45 14700 56 34.6 a3
45 13900 7 327 30
45 13200 20 31.1 24

292

olayin anlagilmasina yardima olmayacaktir (Sekil
2).
Bununla beraber, eger bir bilezik ¢ap1 degerine ait
devir ve kopga numaralar1 degerleri bir koordinat
sisteminde gosterilecek olursa, bu degerlerden son
derece enteresan ve aydinlatic1 bir gekil elde edilir
(Sekil 3).

A
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Sekil 3. 45 mm bileziklerin performans degerleri

Benzer gekilde devam edilerek ve daima 45 mm
bilezik cap1 ve 200 saatlik kopca 6mrii ile ilgili olan
diger benzer veriler kullamlarak, enterpolasyon
yolu ile mevcut tiim kopgalan kapsayan bir fonk-
siyon elde edebiliriz (Sekil 4).

2.1.1. Maksimum Lineer Kop¢a Hiz1.

Burada gsagirticx olan husus bdyle yiiksek hizlarda
hafif kopgalarin kullaminudir. Zira gegmiste, hafif
kopcalar otomatik olarak diigiik hizlar: hatirlatan
¢ok ince numaralara ayrihirdi. Kargit olarak modern
iplik makinalan bu ¢ok hafif kopgalar ile orta nu-
maralann iiretilmesini de miimkiin kilar. Bu nedenle
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gimiz "a" katsayisim1 bulmamza olanak verir.
Bu durumda formidiller,

==cggdISO®

50 =I

Seklinde ifade edilir. _

8 ve 9 nolu formiiller, kullamlan kopgaya giire, her
bilezik cap: igin bilezik devrini saptamamiza ola-
nak saglar. Bu formiillerin sadece 200 saatlik teorik
kopca 6mrii icin gegerli oldugunu igaret etmek isteriz.

2.3. Kopga Omrii

Tim iplik igletmesi yoneticileri i hizlan ile
kopga dmrii arasinda ters oranti oldugunu bilirler. 13
hizi arttik¢a kopga 6mrii kisalir. Ancak hemen be-
lirtelim ki olay ¢ok daha karmagiktir. Kopga dmrii
onun dogrusal hizina, bilezife yaptiga basinca
yaglamann kopga ve bilezik arasinda yaptig biri-
kime (yag, lif parcacifn) baghdir. 70'li yillarda
kopca mrii Amerika'da 1 haftada sona ererken Av-
rupa'da 2 hafta normal kabul ediliyordu. Borgose-
sia bileziklerinin veri bankas: kopga dmril ile ilgili

Burada
H = Saat olarak kopg¢a Smrii
] = Bilezik cap1

ISO = Kopga agirhig (9/1000 kopga)
ab,c,d Sayisal sabitler.

2.4. Kopga - Iplik Numaras: igkisi

Sizinde farkedeceginiz gibi buraya kadar olan
agiklamalarimizda sadece kopgalar hakkinda
konugtuk, fakat iiretilen ipligin numarasindan hig
$6z etmedik. Herkes aymi iplik numaras: igin hiz
arttikca kopgcanin hafifleyecegini bilsebile, pekgok
igletme teknisyenine gore, kopga ve iplik numaras:
arasinda sabit bir iligki vardir. 3.1 béliimiinde bu
problemi detayh olarak inceleyip gergek hayatta
durumun gok daha kangik oldugunu girecegiz.

Ancak eger iplik makinas1 parametreleri
degismeyecek olursa kopga agirhif: ve iplik numa-
rasi arasindaki iligkinin aym kalacagim unut-
mayiniz.
2.5, Giiniimfizdeki Maksimum Kopc¢a Hizlan

Giiniimiizde, Avrupa'da baz1 iplik igletmeleri,
ornekleri 1987 Paris ITMA tekstil makinalan
fuarinda sergilenen en son sanayi harikas: makina-
lar ile ¢ok yiiksek hizlarda galigmaktadirlar.

1 _

enteresan veriler gbstermektedir. 45 mm bilezik cap1 - (mek

‘ile degigik hizlarda saf penye pamuk ipligi igleyen
pek cok iplik igletmesinde degisik kopga dmiirleri
gbzlenmigtir. Bu veriler Sekil 6'da gbsterilmigtir.
2.3.1. Matematiksel Ydnler

Benzer gekilde hareket ederek ve farklh bilezik
caplan igin aym egrileri hesaplayarak gerekli en-
terpolasyonlar ile yeni bir degisken olan kopga 6mri
sayesinde, 8 numarali formiiliin geligtirilmesi
miimkiin olabilecek ve agagidaki formiil elde edile-
cektir.
Devir=a.h?.g;< 504

2dBb0 -

K 4

10000 F———T—r———1—"—1
30 40 50 60 70

Sekil 6. 45 mm caph bileziklerin kopgalannin hizin fonksiyonu
olarak giin olarak ifade edilmig (6-9-14-21-33) &miirleri

iplik numarasi Ne 40 - bilezik cap1 42 mm

1SO kopga 35.5 - 18600 devir /dak kopga 6mrii 6 gtin.
Omek 2.

Iplik numarasi 40 Ne - bilezik ¢ap1 40 mm

1SO kopga 31.5 - 20000 devir/dakika.

Kopga omrii 6 giin

Her iki igletmede de Borgasesia Meteor Polish bi-
lezikleri kullamilmug olup her 1000 i saatteki iplik
kopugu 10 - 15'ir. 10 numarah formiilii kullanarak ve
kopga Omriinii 6 giin olarak varsayarak (144 saat).
Kopga Omiirleri sabit, bilezik gap1 ve devirler
degigken olarak egrileri gizebiliriz. Elde edilen
sonuglar Sekil 7de gosterilmigtir.

Eger her iki drnegi de bizim grafifimiz dizerine
igaret edersek, metodumuzun gegerlifini ve hesap-
lamalarimizin dogru oldugunu goriiriiz; ¢linki her iki
drnek de tam olarak egriler iizerine isabet etmekte-
dir.

Aymn formiilii kullanarak 36 mm bilezik ¢ap1 ve
144 saat kopga dmrii igin (uygun kopgalar kullana-
rak) agagidaki gercek kopga hizlamm hesaplaya-
biliriz.

ISO - 31.5 ile 21600 devir/dakika ve/veya
ISO - 18 ile 14450 devir/dakika.
2.6. Bilezik Omurii

Ancak hemen belirtelim ki iplikgiler bilezik
omriiniin kopga Omriinde oldugu gibi pek gok
faktorden etkilendigini bilmezler. Bileziklerin dmrii
ile kopgalarm omrii arasinda yakin bir iligki vardir.
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riolis kuvveti bir kenara birakilir. Araba kursu ve
masura yiiksekligi iplik gerginligini etkilemez.
Kopga agirhigy biraz daha 6nemli olup bunun varyas-
yonu balon boyutuna etkiler. Ornegin eger biz balon
boyutunu bilezik gap1 ve balon yiiksekliginin oran o-
larak dnceden belirlersek, kullamilan kopga biitiiniiyle
yukarida acgiklanan iplik gerginligini etkiliyen
degerlerle saptanacaktr.

Eger aym numara iplik ¢aligan, farkli masura
capinda ve farkh araba kursu olan, fakat aym de-
virde ve farkli balon yiikseklifinde iki farkh
egirme konfigiirasyonunu gozbniinde tutarsak bun-
larin her ikisininde aym kopga ile caligacaklan ve
dolayisiyla ayni gerginlik degerlerine sahip ola-
caklan sonucu gikanlabilir (Sekil 10).

)

Sekil 10. Aym balon yiiksekliine fakat farkh araba kursu ve
masuraya sahip konfigtirasyon.

Bununla birlikte, aym araba kursuna ve aynt masu-
ralara ve aym gahgma sartlanina (numara, devir/
dak. vb.) sahip fakat farkh balon yiiksekliklerinde
iki konfigiirasyonu inceleyecek olursak (Sekil 11),
bunlarn farkh kopgalar gerektirecekleri ve bu neden-
le de gerginliklerin farkl oldugu goriilir (Sekil 11).

Eger biz, Sekil 10 ve 12'deki 1 numara ile
gosterilen klasik egirme geometrisini ¢ok modern
iplik makinalanindaki geometriler ve Greenville'de
diizenlenen ATME fuannda sergilenen makinalar ile
mukayese edecek olursak (Sekil 12 pas 6/7) yeni
iplik makinalarinin ig/iplik - kilavuz yiiksekligi

i

Sekil 11. Aym araba kursuna ve masuraya fakat farkh: balon
yiikseklifine sahip konfigiirasyonlar.

trendlerinin net bir resmini elde ederiz.
3.2, Iplik Gerginligi -

Balon yiiksekligini azaltmanin, iplik maki-
nasinin hizim arttirmanin tek olanag: oldugu
diigiincesinde herkes hemfikir degildir. I3lerin
hizivin artmasim saglayacak kadar birbirine uyum
saglamug kopga ve bilezik buldugumuzu varsayalim.
Hangi iplik makinasim ele alirsak alalim, drnegin
Sekil 12'de "pos 5" olarak gosterilen, gerginlik
egilimi iglerin farkh devrine gore Sekil 13'de
gosterildigi gibi degisecektir. Bundan 6tiirii aym
iplik ile (mukavemet, zayif noktalar vs.) iplik
kopug sayisim arttirmadan ig hizim arttirmanin
miimkiin olmadigs agktir. Dolayisiyla, ¢ziim sabit
gerginlikte yiiksek hiza ulagmaya izin veren yeni
iplik makinasina bagh olmaktadir. Bilindigi gibi,
ayni i§ hizlaninda, en yiiksek gerginlik degerlerine
masura dolmaya ilk bagladifinda ve en diigiik ger-
ginlik degerine ise masura hemen hemen dolmaya
yakin iken ulagir. Eger bu bbliimde aciklanan iplik
makinalariin minimum ve maksimum gerginlik
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Tablo 4. Cesitli Iplik Makinalarma Ait Ozellikler

IPLIK MAKINALARI 1 2 3 4 5 8 7

Balon B (mm) 285 285 285 255 255 180 180
Araba Kursu C (mm) 230 170 200 200 170 150 150
Numara (Ne) 40 40 40 40 40 40 40
Devir 15400 15400 15400 15400 15400 20000 20000
Bilezik Gapi (D) mm 45 45 45 45 45 38 36
Masura Gapi (d) mm 22 2 22 2 2 17 17
ISO Kopga 40 40 40 35,5 40 20 17
Maksimum Gerginlik g. 47 47 47 47 35 37 (52)
Minimum Gerginlik g. 32 33 33 29 24 (25) 36
Maksimum Kopga Basinc 215 216 216 192 162 142 (172)

Tablo 5. Gelecefiin Iplik Makinalarinin Olas: Hizlan

NUMARA | Bilezik Gapi Balon Bilezik Gapi Balon

(Ne) 36mm 180 mm 45mm 180 mm
ISO Devir/Dakika ISO  [Devir/Dakika

D 355 17943 s 15241

0 236 19461 22.4 16549

L0 17 21139 15 17968

daha uzun ancak 1000 iglik makinadan daha kisa
konstriiksiyonlu makinalarin geligtirilmesidir.

3.5. En Son Sanayi Harikasi Iplik Makinalarinin
Karakteristikleri

Yukaridaki nedenler kopugun miimkiin oldugu ka-
dar az sayida olmasim saglamak igin usuliine gore
hareket etmenin gerekliligini agiklamig olmalidar.
Agagida obzetlenmis Ozellikler Greenville'de
diizenlenen ATME '89 Tekstil Makinalan Fuan'nda
sergilenen en yeni iplik makinalarimin karakteris-
tiklerini de gostermektedir. ‘

Azaltilnug balon yiiksekligi: Yukarida da isaret
edildigi gibi bu 6zellik ¢ok hafif kopcalarin kul-
lanulmasina olanak verir.

Daha kiigiik bilezik ¢ap: Kiiciik bilezik caplar
hafif kopgalarin kullanilmasina ve daha yiiksek
hizlara olanak verir.

Degigken ig devri: Baglangictaki diiglik i§ devir-
leri gerginligi diisiik tutar, aksi halde cok yiiksek
olurdu. Bdylece bobin olugturulurken gerilimi
arttirmadan i§ devrini arttirmak miimkiin olur.

Otomatik takim ¢ikarma hizi: Daha sik takim
cikarma, dolu kopslan ve bog masuralan tagiyan
sistemin hizinin arttinlmasim gerektirir.

Hi¢ siiphesiz, i kontrolu ve temizleme sistemi gibi
pek cok diger nokta en az yukanda aciklananlar kadar
onemlidir, fakat bunlar c¢aligmanin amacinin
disindadur.
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