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Ipligi Boyah Pamuklu Kumaslarda Kumas Konstriiksiyonunun
Boncuklanma ve Asinmaya Etkisinin Arastiriimasi

Fiisun DOBA KADEM", R. Tugrul OGULATA
lC. U., Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Adana

Ozet

Bu ¢aligma i¢in ti¢ farkli iplik numarasi ve ii¢ farkli 6rgiide, ipligi boyali pamuklu dokuma kumaslar
iiretilmis, daha sonra bu kumaslarin 6n terbiyesi yapilmistir. Kumagslarin ilgili standartlara gore, fiziksel
ozellikleri ile boncuklanma ve aginma ile kiitle kayb1 performans 6zellikleri tespit edilmistir. Elde edilen
sonuglar degerlendirilerek kumas konstriiksiyonunun boncuklanma ve asinma ile kiitle kaybina etkisi
analiz edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Pamuklu dokuma kumas, On terbiye, Boncuklanma, Asinma

Investigation of the Fabric Construction of the Effect on
Pilling and Abrasion in Yarn Dyed Cotton Fabrics

Abstract

For this study, yarn dyed cotton woven fabrics were produced in three different yarn counts and three
different patterns, then pre-treatment processes were applied to these fabrics. The physical properties
and pilling and mass losses with abrasion performance properties of these fabrics were determined
experimentaly according to relevant standarts. The obtained results were evaluated and fabric
construction of the effect on pilling and abrasion was analyzed.
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1. GIRIS

Calisma kapsaminda, %100 pamuklu
hammaddeden, farkli sikliklardaki atki ve ¢ozgi
ipliklerinden ~ farkli  orglilerde  dokunmus

kumaslarm iplik numarasi, atki ve ¢ozgii sikliklari,
orgii tiiri gibi fiziksel 6zellikleri ile boncuklanma
ve asinma ile kiitle kayb1 performans o6zellikleri
ilgili standartlara gore tespit edilmistir. Elde edilen
sonuglar degerlendirilerek farkli kumas
konstriikksiyonunun boncuklanmaya ve asmma ile
kiitle kaybina etkisi yorumlanmigtir.

Bilindigi gibi boncuklanma, kumas yiizeyindeki
liflerin ‘takilarak ayrilmasi’ ve diger kullanimlar
sirasinda  bu  liflerin  karismast  sonucu
olugsmaktadir. Bu tiir ylizey bozulmasi genellikle
istenmeyen bir durumdur. Ancak verilen bir
boncuklanma seviyesi i¢in tiiketici toleransinin

derecesi  giysinin tipine ve kumasin son
kullanimdaki ~ durumuna  baglidir. Olusan
boncuklanmanin  seviyesi genellikle asagida

verilen birbirine paralel iglemlerin hizi ile tayin
edilmektedir.

v' Boncuklanma olusumuna sebep olan lif
dolagmasi

v Fazla yiizey lif olusumu

v’ Zamanla geligen lif ve boncuk azalmasi

Bu islemlerin hizt life, iplige ve kumas
ozelliklerine baglt olup zayif lif iceren
kumaglardan ziyade saglam lif iceren kumaslarda
ortaya ¢ikmaktadir [1].

Martindale metodu ile kumaslarin aginma ile
kiitle kaybi ise, belirli bir yiik altindaki dairesel bir
deney parcasinin standart kumasi ile agindirilmasi
ve deney pargalarinin asmmma neticesi kiitle
kaybinin tayin edilmesi esasina dayanmaktadir [1].
Boncuklanma ve aginma ile kiitle kaybi iizerine
yapilmis olan literatiir ¢aligmalarindan bir kismi
asagida 6zetlenmistir.

Mohamed ve digerleri, open-end ve ring egirme
sisteminden elde edilen ipliklerle dokunmus
kumaslarin fiziksel 6zelliklerinin karsilagtiritlmasi
ile ilgili bir aragtirma yapnuglardir [2]. Yazarlar
hem ring hem de open-end iplikli kumasglarda;
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kumas dokusu gevsedikee, boncuklama
performansinin diistiiglinii yirtilma
performansinin  arttigini  ortaya koymuslardir.
Ukponmwan, %100  pamuklu  dokunmus

kumaslarimn fiziksel ve mekanik 6zelliklerini (kiitle,
kalinlik, hava gecirgenlik, sikistirma  gibi)
asindirma test cihazi kullanildiginda stirtiinmeli
asinma nedeniyle ortaya ¢ikan hasarin etkisi olarak
incelemistir  [3]. Bu c¢alisma ile kumas
ozelliklerinde ortaya g¢ikan degisikliklerin artimli
agmmanin bir sonucu oldugu ve aginma zamaninin
artist ile kalinlik, hava gegirgenligi ve sikistirma,
stirekli olmayan artiglar gosterirken gramaj ve
egilme direncinin stirekli bir azalig gosterdigi
tespit edilmistir. Ukponmwan, pamuk ve
pamuk/PES dokuma kumaslarda islak asimmanin
gerilme Ozelliklerine etkisini inceledigi baska bir
calismasinda, Instron Mukavemet Cihaz1 ile
kumaslarin kopma yiikii ve kopma uzamasini
belirlemis, asinma Oncesi ve sonrasi gerilme
ozellikleri ve gerilme 6zellikleri lizerine aginmanin
deformasyon etkisini tespit etmistir [4]. Caligmada
kumaglarin aginma Oncesi gerilme &zellikleri,
kiitle, kalinlik, yogunluk, 6zgiil hacim arasindaki
iligki sunulmus, 1slak ve nemli asinmanin her
ikisinde de kopma yiikii, kopma uzamasi ve kopma
genlesmesi arasinda anlamli pozitif  korelasyon
(%5 ve %1 diizeyinde) elde edilmistir. Uygulanan
cift tarafli t-testi ile asinmig ve asmmamis
kumaslar (1slak ve nemli) arasinda anlamli bir fark
olmadigr gorilmistiir [4]. Efimova ve digerleri
[5], pamuk/PES, pamuk/viskoz rayon gibi farkli
elyaf kompozisyonlarinda dokunmus kumaslarin
asinma deneyi lizerine incelemede bulunmuglardir.
Asinma deneyi igin elbise, gomlek, takim elbise,
palto gibi farkli kullanim alani olan kumaglar
bezayag1, dimi gibi farkli 6rgiilerde incelenmistir.
Can iplik ozelliklerinin pamuklu bezayagi
kumaslarin bazi mekanik 0Ozelliklerine etkileri
lizerine bir arastirma yapmis, %100 pamuklu
bezayaglr oOrgli yapisindaki kumaslarin kopma,
yirtilma ve asmmma mukavemeti iizerinde etkili
olan iplik 6zelliklerini belirlemigtir [6]. Lam ve
Postle, yin ve pamuklu kumaglarda mekanik
Ozelliklerin tespit edilmesi iizerine bir calisma
hazirlamislar, pamuklu denim kumaslarin mekanik
ve ylizey Ozelliklerinin ¢ok degiskenli istatistiksel
analiz teknikleriyle incelemesini yapmuslardir [7].
Tagkin ve digerleri [8], iki farkli numara ve iki
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farkli biikimde %2100 pamuklu kompakt ve
konvansiyonel ring iplikleri kullanilarak bezayag,
dimi ve saten dokuma kumas iretimini
gerceklestirmiglerdir.  Calismalarinda  yakma,
merserizasyon, pigment baski, reaktif baski ve
reaktif boyama gibi farkli terbiye islemlerinin,

kompakt ve konvansiyonel ring ipliklerinden
dokunmus kumaglarin  boncuklanma egilimi
lizerine etkisini incelemislerdir. Kaynak ve

Topalbekiroglu [9], % 100 pamuk, Ne 30/1 penye
ring ipliginden 7 farkli doku tipine sahip
kumaslarin asinma ve boncuklanma
dayanimlarmin ~ tespit  edilmesi amaciyla
Martindale asinma ve boncuklanma cihaz1 ile
deneyler uygulayarak  elde edilen sonuglar
degerlendirmiglerdir.  Boncuklanma  dayanimi,
cihazin 2000 devri sonucunda gozlemlenen
ortalama boncuk sayisi ile, aginma dayanimi ise
cihazin 15000 devri sonucunda numunelerin
ortalama agirlik kaybinin ilk agirliklarina oraninin
yiizdesi olarak ifade edilmistir. Testler sonucunda
dokuma kumaslarda doku tipinin asmnma ve
boncuklanma dayanimi iizerinde 6nemli bir etkisi
oldugu ortaya konulmustur. Atlama sayisinin az ve
baglant1 sayisinin fazla oldugu kumaslarda aginma
ve boncuklanma dayanimlarinin daha yiiksek
oldugu gbzlenmistir. Tekeoglu ve Kavusturan [10]
akrilik, polyester, pamuk ve viskon olmak iizere
dort farkli hammadde kullanilarak iiretilen senil ve
makarna fantezi ipliklerin, bu ipliklerden dokunan
kumaglarin asmmma ve kopma mukavemetine

etkilerini  inceleyen deneysel bir calisma
sunmuslardir.

2. MATERYAL VE METOT

2.1. Materyal

Calismada kullanilan kumaglar;  hammaddesi

%100 pamuklu, ipligi boyali, farkl atki ve ¢ozgii
sikliklarinda atki  ve ¢ozgiide ayn1 numara
ipliklerden kancali dokuma makinesinde iiretilmis
kumaslardir. Farkli konstriiksiyonlardaki
kumaglara dokuma sonrasi, yakma ve hagil s6kme
on terbiye islemleri uygulanmistir. On terbiye
gormils pamuklu kumaglarin iplik numarasi, siklik,
Orgii tiird ilgili standartlara gére kondiisyonlama
sonrasi tespit edilmigtir [11,12].
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Deneysel ¢aligma kapsaminda, kumaslara yapilan
orgli analizi ile bezayagi, 2/2 dimi ve panama
olmak fizere, ii¢ farkli 6rgii raporu oldugu tespit
edilmistir. Sekil 1.'de tespit edilen 6rgii raporlari,
Cizelge 1, 2 ve 3’te ise Orgii tiirlerine goére iplik
numarasi, atki ve ¢ozgli sikligr Slglim sonuglar
verilmistir (B:bezayagi, D:dimi P: panama).

Bezayagi Panama (2/2) Dimi (2/2 2)

Sekil 1. Kumag numunelerinin 6rgii tipleri

Cizelge 1. Bezayag: 6rgiide kumaglarin iplik
numarast ve siklik sonuglari [1]

Numune Iplik Cozgii Atk sikligi
no no siklig1 (tel/cm)
(Ne) (tel/cm)
1B 55,2 34,0
2B 55,8 30,0
3B 55,2 25,8
4B 47,8 33,8
5B 47,6 30,0
6B 48,0 25,8
7B 49,32 40,4 33,6
8B 40,6 30,6
9B 40,6 26,6
10B 44,8 27,0
11B 44,8 24,8
12B 44,6 20,6
13B 39,8 27,2
14B 39,67 39,8 23,6
15B 40,0 20,0
16B 38,4 31,0
17B 38,4 26,0
18B 37,6 20,0
19B 34,0 29,8
20B 34,6 26,0
21B 33,8 20,0
22B 29,95 29,2 29,8
23B 28,4 25,6
24B 28,2 20,4
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Cizelge 2. Dimi orgiide kumaglarn iplik numarasi
ve siklik sonuglari [1]

Numune | iplik Cozgii Atki siklig
no no sikligt (tel/cm)
(Ne) (tel/cm)
1D 55,8 33,8
2D 55,8 29,8
3D 55,0 25,8
4D 49,32 48,2 33,4
5D 48,0 29,6
6D 47,4 25,6
7D 40,6 34,6
8D 40,8 30,6
9D 40,4 26,4
10D 45,0 26,8
11D 45,0 24,2
12D 45,2 20,4
13D 39,67 40,0 26,6
14D 40,4 24,2
15D 40,4 20,4
16D 38,6 31,0
17D 38,4 26,0
18D 38,4 21,0
19D 34,8 31,0
20D 29,95 34,8 25,4
21D 33,6 21,0
22D 27,8 31,0
23D 27,8 25,0
24D 27,6 20,6
2.2. Metot

2.2.1. Boncuklanma Tayini (Martindale Pilling)

%100 pamuklu kumaslara, TS EN ISO 12945-2
standard1 [13] esas alinarak calisma kapsaminda,
Martindale Pilling testi uygulanmigtir. Deney
numunelerinin - boncuklanma olusumunu tayin
etmeden Once, numune kumaglara yikamadan
sonra boyut degisimi tayini yapilmustir [14]. Test
numuneleri, li¢c adedi deney parcasi {i¢ adedi de alt
kumas olarak 14 cm ¢apinda toplam 6 adet
hazirlanmistir  (standardin  gerektirdigi numune
sayisi 3 ¢ifttir). Boncuklanma testi, dairesel deney
numunesinin alt kumasla (deney numunesinin
aynisindan ve ayni 6l¢iide) siirtlinmesi saglanarak
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yiriitiilmektedir. Yiizey tilylenmesi ve
boncuklanmanin subjektif olarak
degerlendirilmesi, stirtme deneyinin bu

asamasindan sonra yapilmaktadir. Boncuklanma
testi, Martindale cihazinin belirli devirlerinde
gergeklesmekte olup 125, 500, 1000 ve 2000
devirlerde cihaz durdurulmakta ve her devir
sonunda {ist deney parcalarina bakilarak tiiylenme
ve boncuklanma gozlenmektedir. Bu calismada
kullanmilan pamuklu kumaglarda boncuklanma
tayini, 2000 devre kadar uygulanmis olup
boncuklanma cihazi Sekil 2’de verilmistir [1].
Boncuklanmanin degerlendirilmesi, Sekil 3’te
verilen pilliscope’ta yapilmaktadir. Pilliscope,
kumaglarin iizerinde olusan boncuklanmanin 5
standart fotografa gore acili yerlestirilmis halojen
lambalarla karsilastirilmasini saglayan bir cihazdir.
2000 devre kadar uygulanan pilling testi sonunda,

pilliscope  kullanilarak  dokuma  kumaslarin
karsilastirma fotograflariyla degerlendirme
yapilmaktadir [1].

Sekil 2. Martindale asindirma ve boncuklanma
test cihazi

Sekil 3. Pilliscope boncuklanma tayin kabini
(18]

C.U.Miih.Mim.Fak.Dergisi, 29(1), Haziran 2014



Cizelge 3. Panama orgiide kumaglarin iplik
numarasi ve siklik sonuglari [1]

Fiisun DOBA KADEM, R.Tugrul OGULATA

3-4, 4, 4-5, 5). Bu skalada 1 en kotii, 5 ise en iyi
olarak tanimlanmaktadir (Cizelge 4).

Boncuklanma degerlendirmesi ~ 1-5 araliginda
degisen, ara degerleri de bulunan standart skala
referans alinarak yapilmaktadir (1, 1-2, 2, 2-3, 3,

C.U.Miih.Mim.Fak.Dergisi, 29(1), Haziran 2014

iplik Cozgii Cizelge 4. Boncuklanma degerlendirme skalasi
Atk sikhig
no sikhig1
(tel/cm) Derece Tanim
(Ne) (tel/cm) 5 Degisme yok
1P 55.6 34.0 4 Hafif bir tiiylenme ve/veya kismen
olusmus boncuklanma
2P 56,2 30,0 3 Orta diizeyde tiiylenme ve/veya orta
diizeyde boncuklanma
3P 56,0 26,0 2 Belirgin bir tiiylenme ve/veya belirgin
4P 48,2 33,6 boncuklanma
5p 48.0 304 1 Yogun ylizey tilylenmesi ve/veya etkin
boncuklanma
6P 48,0 25,8
-5 49,32 106 300 2.2.2. Asmma ile Kiitle Kayb: Tayini
' ' (Martindale Asinma ile Kiitle Kaybi)
8P 39,6 31,0
BS 5690 standardi [16] esas alinarak c¢aligmada
9 39,6 26,6 kullanilan %100 pamuklu kumaglara asinma
10P 45,0 26,6 dayamm (kiitle kaybi) tayini yapilmistir. Deney
parcalar1 olarak; numuneler ve destek koptigi
11p 45,2 24,2 kesici numune sablonu kullanilarak 3,8 cm
12P 45,2 20,4 capinda, kege ve standart ylin kumas 14 cm
capinda  hazirlanmaktadir.  Asindirmada  test
13pP 40,0 26,4 numunesinin ¢aligma basinct 9 kPa olup,
14P 39,67 40,0 24.0 numunelerin asinma dayaniminin test edildigi
cihaz, Sekil 2°de verilen Martindale cihazidir. Bu
15P 40,0 20,0 cihaz, boncuklanma tayini i¢in de kullamldigindan,
16P 384 300 cihaz eger boncuklanma test pozisyonunda ise,
' ’ asindirma test pozisyonuna getirilmelidir. 3.8 cm
17P 38,2 26,0 capimnda hazirlanan deney numunesi ve destek
kopuigii, cihazin 6n tarafinda bulunan numune
18P 37,6 21,0 hazirlama boliimiinde iist iiste konularak numune
19P 33,8 30,0 tutucu govdesine yerlestirilir. 14 cm ¢apindaki yiin
kumas ile kece, once kece iizerine asindirict yiin
20P 34,2 25,4 kumas olarak yerlestirilip, baski agirlhig
21P 29,95 33,4 20,0 kullanilarak cihazin alt tablasina sabitlenir.
Boylece alt tablada agindirict yiin kumas iist
22P 27,8 30,6 tablada deney numunesi olmak {izere numune seti
23P 27.8 25,4 hazirlanmis olur. Belirlenen tur sayisina gore cihaz
calistirtlip, tur bitiminde deney numunelerinin
24p 27,2 20,0 agirlik kaybi belirlenerek % kiitle kaybi, m; test

oncesi numune agirligi (gram), m, test sonrasi
numune agirligi (gram) olmak tizere esitlik (1) ile
tespit edilir [1].

Kiitle kayb1 (%) = (m3-mj) / m; 1)
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3. ARASTIRMA BULGULARI VE
TARTISMA

3.1. Boncuklanma Degerlendirmesi

%100 pamuklu ipligi boyali kumaglara, ilgili
standart esas alinarak Martindale Piling testi
uygulanmasi neticesinde elde edilen boncuklanma
degerlendirmesi ~ Cizelge  5’te  verilmistir.
Cizelge 1’de verilen boncuklanma degerlendirme
skalasinda, her bir degerlendirmenin tanimi
verilmigtir.

Boncuklanma tayininde elde edilen Cizelge 5’te
yer alan boncuklanma ortalama dereceleri
Sekil 4’te verilmistir. Cizelge 5 ve Sekil 4’ten
gOriildigii tlizere baglanti noktast fazla olan
bezayagi dokuda, numunelerin boncuklanma
egiliminin daha az oldugu tespit edilmistir. Dimi
(2/2) ve panama dokularda baglant1 noktast daha
az olup, yan yana gelen ipliklerin temas1 nedeniyle
boncuklanma olugumuna sebep olan lif dolagmasi
daha fazla olmus, dolayisiyla da boncuklanma
degerleri, bezayagindan daha kot — ¢ikmustir.
Cizelge 5’teki 2-3 degeri 2,5 olarak 3-4 degeri ise
3,5 olarak Sekil 4’de yer almustir.

Cizelge 5. Deneysel ¢aligmada kullanilan tiim kumaslarin boncuklanma sonuglari [1]

Numune no Boncuklanma | Numune Boncuklanma | Numune Boncuklanma
degeri no degeri no degeri
1B 2 1D 2 1P 2
2B 2-3 2D 2 2P 2-3
3B 3-4 3D 2 3P 2
4B 3-4 4D 3 4P 3
5B 3-4 5D 2-3 5P 2-3
6B 3-4 6D 2 6P 2-3
7B 3-4 7D 3 7P 3
8B 3 8D 2-3 8P 2-3
9B 3 9D 2-3 9P 2-3
10B 3-4 10D 1-2 10P 2
11B 2-3 11D 1-2 11P 2
12B 2-3 12D 1-2 12pP 2
13B 2 13D 1-2 13P 2
14B 2-3 14D 1-2 14P 2
15B 2 15D 1-2 15P 2
16B 3-4 16D 2-3 16P 2-3
17B 3 17D 2 17P 3
18B 3 18D 2 18P 2
19B 3-4 19D 3 19P 3
20B 3-4 20D 3 20P 3
21B 3-4 21D 2 21P 2-3
22B 3-4 22D 2-3 22P 2-3
23B 3-4 23D 3 23P 2-3
24B 3 24D 24P 2-3
94 C.U.Miih.Mim.Fak.Dergisi, 29(1), Haziran 2014



Fiisun DOBA KADEM, R.Tugrul OGULATA

4,0

3,5
3,0
2,5 {

2,0 1

Boncuklanma ortalama derecesi

0,5 {
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12 3 45 6 7 8 9
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Numune no

Bbezayagdi

Odimi ®@panama

Sekil 4. Numunelerin boncuklanma ortalama dereceleri [1]

Calismada teste tabi tutulan kumaslar, tek kat
iplikten dokunmusgtur. Katli ipliklerde, kath iplik
olusum asamasinda verilen ikinci biikiim, yiizeye
¢ikmig bazi lifleri iplik igine tekrar hapsettigi icin,
bu tiir kumaglarda boncuklanma egiliminin tek kat
iplikten dokunan kumaglardaki boncuklanma
egiliminden daha az olabilecegi diisiiniilmektedir.
Boncuklanma daha c¢ok, terbiye islemi gormiis
(mamul) kumaslara uygulanan bir analiz olup, lif
tiirti, iplik 6zellikleri, iplik egirme yontemi, kumas
ozellikleri (6rgi tiiri gibi), kumagin gordiigi
terbiye islemleri (6n terbiye, boyama, apre gibi)
olarak bir ¢ok faktorden etkilenebilen bir
performans ozelligidir.

3.2. Asinma ile Kiitle Kaybi Degisimi

BS 5690’a gore, calismada kullanilan tiim
kumaglara  uygulanan = Martindale  asinma
dayaniminda elde edilen kiitle kayb1 (%) ortalama
sonuglari Cizelge 6’da verilmistir.

Asindirict kumas etkisiyle numunelerdeki kiitle

kayb1 (%) c¢izelgeden goriildiigi tizere dimi ve
panama Orgii yapilarinda daha fazladir. Panamada

C.U.Miih.Mim.Fak.Dergisi, 29(1), Haziran 2014

enine ve boyuna yonde grup halinde hareket eden
cOzgli ve atki sayis1 birbirine esit oldugundan
gevsek ve gdzenekli bir doku meydana getirirler ve
dayanikliligr diisiik bir kumas yapisi olustururlar,
boylece asinmaya kars1 dayamksizlik sergilerler

[1].

Asindirict kumas etkisiyle numunelerdeki kiitle
kayb1 (%) degisimi, tim kumaslar i¢cin Sekil 5°te
bir grafikle gosterilmistir. Burada en fazla kiitle
kaybinin oldugu orgii tiiriiniin panama ve dimi
orgilideki kumagslar oldugu ve en az kiitle kaybinin
da bezayagi kumaslarda oldugu goriilmektedir.
Bezayagi yapida, baglanti seklinden dolayi
orgliniin daha sik1 olmasi ve ipliklerin birbirinden
kolay ayrilmamasi nedeniyle, aginma ile kiitle
kaybinin, diger oOrgiilere gore daha az olmasini
saglamistir [1].

4. SONUC

Bu c¢aligmada, %100 pamuklu hammaddeden,
farkli sikliklardaki atki ve ¢ozgii ipliklerinden
farkli orgiilerde dokunmus kumaglarin  iplik
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numarast, atki ve ¢ozgili sikliklari, orgii tiirii gibi  siki olmast ve ipliklerin birbirinden kolay
fiziksel Ozellikleri ile boncuklanma ve asinma ile
kayb1

kiitle

Sekil 5. Numunelerin aginma ile kiitle kayb1 (%) [1]

ozellikleri  ilgili

ayrilmamasi nedeniyle, asinma sonunda kiitle

kaybinin diger Orgiilere gore daha az olmasini

standartlara gore tespit edilmistir. Elde edilen
sonuclar degerlendirilerek farkl kumag
konstriiksiyonlarmin boncuklanmaya ve aginma ile
kiitle kaybina etkisi yorumlanmustir.

Calismada  uygulanan  boncuklanma  tayini
sonucunda mevcut ii¢ Orgii tiirli i¢in birlikte
degerlendirme yapildiginda, baglanti noktas1 fazla
olan bezayagi dokuda, numunelerin boncuklanma
egiliminin daha az oldugu tespit edilmistir. Dimi
(2/2) ve panama dokularda baglant1 noktas: daha
az olup, yan yana gelen ipliklerin temas1 nedeniyle
boncuklanma olusumuna sebep olan lif dolagmasi
daha fazla olmus, dolayisiyla da boncuklanma
degerleri, bezayagindan daha koti ¢ikmustir.

Asindirict kumasg etkisiyle numunelerdeki kiitle
kayb1 degerlendirildiginde genel olarak dimi ve
panama Orgii yapilarinda kiitle kaybinin daha fazla
oldugu goriilmiistiir. Burada numune kumaglarda
en az kiitle kaybi, Orgli tirli olarak genel
degerlendirmede bezayagi oOrgldiir. Bezayagi
yapida, baglanti seklinden dolayr orgiliniin daha
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saglamistir.

Boncuklanma ve aginma testleri genellikle terbiye
islemi gdérmiis (mamul) kumaslara uygulanan
analizler olup, lif tiri, iplik o6zellikleri, iplik
egirme yontemi, kumas 6zellikleri (6rgi tiirii gibi),
kumasin gordiigii terbiye islemleri (6n terbiye,
boyama, apre gibi) olarak bir ¢ok faktérden
etkilenebilen performans 6zellikleridir.
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