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Denim Kumaslara Burusmazlik Apresi
Uygulamak Suretiyle U¢ Boyutlu Goriiniim
Kazandirilmasi

Biiyiikakinci BY1, Ozkenar T, Yiicel D, OrtacR'

Ozet

Son yillarda tekstil iirtinlerine uygulanan tutum ve goriiniim gelistiren apre
1slemleri giderek 6nem kazanmaktadir. Denim giysilere verilen ii¢ boyutlu
kingiklik efekti (eD efekti) sayesinde, dogal seliilozik liflerin sentetik
liflerle olan rekabet giicii artmistir. Yapilan calismalarda amag tekstil
mamullerine bu Ozellikler kazandirilirken materyalin diger beklenen
performans 6zelliklerinin de korunmasidir. Bu ¢alismada burusmazlik apre
maddesinin kumasa stabil form kazandirma 6zelliginden yararlanilarak,
%100 pamuklu denim kumasa 3D efekti verilmistir. Uygulanan apre
islemleri sonucunda kumasa ti¢ boyutlu goriiniim kazandirilmis ve sonuglar
degerlendirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Denim Kumas, Burusmazlik, Apre, 3 Boyut

1.Giris

Burusmazlik apresiyle denim giysilere uygulanabilen 3D efekti, uzun
yillardir modada dnemli yer teskil etmektedir. Ozellikle siirekli degisen
gliniimiiz trendlerinde denim giysilere verilen kirigiklik efekti kalici bir
yer edinmistir. 80’lerde bu apre uygulamasi, denim giysilere burusmazlik
ozelligi kazandirmak i¢in yapilirken giiniimiizde bu uygulama birgok
yikamadan sonra bile kaliciligin1 koruyabilen goériiniimler olusturabilmek
amaciyla da kullanilmaktadir. Bu uygulama pamuk ve pamuk karigimi
kumaslardan yapilan denimlerde de kullanilabilmektedir [1].

Gilinlik yasamda ciddi bir tliketici kitlesi olan denim kumas, capraz
dokunmus ve genellikle 1/2 veya 2/1 ya da 3/1 dimi yapisinda dokunan
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agir bir kumastir. Cift doku ile iiretilen denim kumaslarda i¢ doku beyaz,
dis doku ise indigo boyal1 olmaktadir [2].

Dokuma isleminden sonra denim kumaslara uygulanan bitim islemleri,
kumasa goriiniim, yumusaklik, boyutsal kararlilik, cekmezlik gibi bir¢ok
ozellik kazandirmaktadir[1].

Denimlere kirisiklik efekti verebilmek i¢in kullanilan regineler, bir¢ok bitim
isleminde kullanilan kimyasal maddenin temel igerigini olusturmaktadir.
Recine kumays yiizeyine bir tabaka olusturmak i¢in veya diizgiin olmayan
kisma burusmazlik 6zelligi vermek i¢in uygulanabilmektedir [3].

Regineler, 1sitildiginda yumusayan, suda ¢éziinmeyen film olusturmaya
yarayan sentetik, kristalin olmayan bilesiklerdir. Genellikle renksiz olan
regineler 6zellikle seliiloz karisimli kumaslarda kullanilirlar. Cesitli regine
tipleri mevcuttur. Ancak birgogu lire ve /veya melamin formaldehit ya
da iligkili bir organik bilesik grubuna aittir. Kumasa sulu ¢ozeltilerinin
empregnasyonu ile aktarilirlar, daha sonra kurutulurlar ve yiiksek
sicaklikta kumasa fikse edilirler. Reginler ile yapilan bitim islemleri tekstil
materyalinin tutumunu, dokusunu ve fiziksel karakteristik 6zelliklerini
tyilestirmektedir [4].

Denimlerde, denim giysi lzerindeki ¢ozgii ve atki iplikleri, recine
malzemesi ile etkilesir ve reginelenmis kumas firinlanma isleminden sonra
burusmazlik kazanir. Eger kumasa firinlamadan 6nce bir kirigiklik verilirse
bu kirigiklik kalict olur [3]. Re¢ine malzemesi kumasa uygulandiginda
pamugun yapisindaki seliiloz ile tutunmaktadir [5].

Kimyasal bitim islemlerinde en fazla uygulanan aplikasyon yontemi
emdirmedir ve fulardlarda uygulanir [6].

Denim Kumasa Reg¢ine Uygulamada kullanilan baglica uygulama
yontemleri giysi daldirma ve sprey uygulama siireglerine dayanmaktadir.
Giysi daldirma metodunda, reginelenmemis kumastan yapilan giysiler
kullanilmaktadir. Once giysilere regine karigtmi emdirilir, daha sonra
emdirilen kumastan %65 kadar su uzaklastirilarak kumas lizerinde %8-
10 nem kalincaya kadar tamburlu kurutma islemi yapilir. Sprey uygulama
metodunda giysi tamburdayken spreylenir veya denim giysi hava yastiklari
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ile sisirilebilen, “manken” denilen aparatlara yerlestirilip sprey kabinine
gonderilir. Daha sonra giysiye istenilen sekilde farkli kirigiklik efektleri
verilir [1].

Endiistriyel olarak ise vakumlu krinkil makinasi, kirilabilir bacak (ask1),
denim efekt aparat1 (aski), vakumlu krinkil efekt makinasi, 3 kafal telli
krinkil efekt makinasi, telli krinkil makinasi, ¢ift kafali krinkil makinasi
gibi makine ve aparatlarda denimlere kirisiklik efekti verilmektedir [7].

2.Materyal Ve Metot

Bu calismada burusmazlik apresinin kumasa rijid form kazandirma
ozelliginden yararlanilmistir. Burugsmazlik apre maddesi emdirme yontemi
ile %100 pamuklu denim kumasa uygulanmis ve kumas kiristirildiktan
sonra fikse edilerek numune denim kumasa kalici kirisiklik goriiniimii
kazandirilmstir.

Kullanilan Kimyasallar
e Apre kimyasal1 olarak Rucon Fas (Rudolf Duraner)

09,100 pamuklu denim kumas (Li Wali Jeans)

Tablo 1. Kiristirma Apresi Prosesi

Banyo orani 1:2
Rucon Fas 50g/L
Kumas numunesi 20g
Pick up (e.a.u.) %90
Fikse Sicakhgi 130 C
Fikse suresi 2 dk

Apre uygulanmis ve uygulanmamis denim kumas numuneleri tizerine 12,5
kPa basing saglayan 5 kg’lik agirlik konularak 20 dakika bekletilmis ve
denim kumaslarin kirigsmasi saglanmistir. Daha sonra 2 dakika boyunca
130 C’de fikse iglemi yapilmistir.

3. Sonuglar Ve Tartisma

Apre uygulanmis ve uygulamamus, agirlik kullanilarak 3D efekti verilmis
kumas numuneleri fikse isleminden sonra karsilagtirilmistir.
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Sonuglar 1 den 5’e kadar degerlikte olan 3 boyutlu AATCC 128:2013
(Wrinkle Recovery of Fabrics: Appearance Method) [8] test metodu
standart referanslarina gore karsilagtirllmis ve kumas goriintimleri
degerlendirilmistir (Sekil 1).

Sekil 1. AATCC 128-2013 standardina gére 3 boyutlu referanslar [9]

(a) (b)

Sekil 2. Burusmazlik Apresi Uygulanmis(a) ve Uygulanmamug (b) Denim Kumasg

Numuneleri
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Apre uygulanmis denim kumasa kazandirilan 3D efektinin daha kalici
oldugu Sekil 2a da goriilmektedir.

Kinsiklik efekti (3D efekti) verilen denim kumas numuneleri daha sonra
ISO 6330:2012 (Textiles -- Domestic washing and drying procedures for
textile testing ) [10] standardina gore 5’er kez yikanmis ve sonuglar tekrar
degerlendirilmistir (Tablo 2).

Tablo 2. 3D Efekti Verilen Kumas Numunelerinin Degerlendirilmesi.

WR*
Apre uygulanmis kumas Apre uygulanmamis kumas
Yikama Oncesi 1 3-4
Yikama sonrasi 2-3 5

*Wrinkle Recovery Grade(Kirisiklik A¢ilma Derecesi)

Apre uygulanmis kumasta istenilen 3D efektine ulagilmis, ancak apresiz
kumasa uygulanan kirisiklik efekti kalict olmamistir. Yikama sonrasinda
ise apre uygulanan kumastaki goriiniim tamamen kaybolmazken, apresiz
kumas kirisikliginin kalici olmadigr gézlenmistir.

4.Sonug

Bu calismada denim kumasa istenilen sekilde 3D efekti kazandirilmistir.
Uygulama sonucunda apre uygulanan kumas numunesinin daha stabil bir
form kazandig1 gdézlenmistir. Yikama sonrasi apre uygulanmis kumastaki
kirigiklik efektinin tamamen kaybolmadigi ve kalicihigimi siirdiirdiigi
gdzlenmistir.

Denim giysiler uzun yilardir modanin vazgegilmezi haline gelmiglerdir.
Bitim islemleri sayesinde denimlere kazandirilan 6zelliklerle tiiketicilere
daha farkli iirtinler sunulmakta bu da denim giysilerin tekstil sektoriindeki
pazar payini artirmaktadir. Denim giysiye en sik uygulanan ve biiyiik
talep goren bitim islemlerinden biri de 3D efektidir.

Kinsiklik efekti verilen denim giysiler gelisen, yayginlasan ve talep giicii

yiiksek tirtinler olarak tekstil endiistrisinde kendine kalic1 bir yer edinmekte
ve yiiksek rekabet sartlarina olanak saglamaktadirlar.
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