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Ulkemizde is kazalarmi &nleme konusunda yeterli ilerleme saglanamamakla
beraber, meslek hastalifi konusunda da yeterli kayit tutulmadigi i¢in saglikli
bir veri bulunmamaktadir. Is kazalari incelendigi zaman, &zellikle de insaat
sektoriinde kaldirma araclar ile ilgili ¢ok fazla kaza yasandigi goriilmektedir.
Bu da siklikla kullanilan kaldirma araglarinda, is sagligi ve giivenliginin dnemini
ortaya koymustur. Kaldirma araglari verimlilikte artig, maliyetlerde diisis,
calisanlarda yorgunluk azalmasi gibi faydalar getirmesiyle beraber yeterli 6nlem
alinmadan yapilan g¢alismalarda yaralanmalarin, 6liim vakalarmin ve aslinda
olusan maliyetlerin daha fazla olacagi goriilmiistlir. Bu makale, ¢alisma hayatinda
en ¢ok kullanilan kaldirma araglar1 ve bunlarla ilgili is saglig1 ve gilivenligi
onlemleri hakkinda bilgi vermekle beraber, ayrica onlem alinmadan yapilan
caligmalarda olusabilecek maliyet ve sonuglar hakkinda durum degerlendirmesi
yapmaktadir.

Anahtar Kelimeler: f§ kazalari, Onlemler: Maliyet

INVESTIGATION OF OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY OF
THE LIFTING EQUIPMENT

ABSTRACT

There isn’t enough progress for work accidents in our country. Also, there is no
reliable data for occupational diseases because of insufficient records. When we
have checked work accidents, it seems that there have been many accidents about
lifting equipments especially in the construction sector. Therefore, the importance
of the often used lifting equipments has been revealed. Lift equipments provide
increase in productivity, cost reduction and fatigue reduction in staff. On the
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other hand, injuries, deaths and actually costs were found to be more without
taking adequate protection. In this article, we give information about the most
commonly used lifting equipments in working life and related health and safety
precautions. It also gives information about costs and consequences that may
arise from work carried out without safety precautions.

Keywords: Work Accidents, Precautions, Cost

1. GIRIS

Herhangi bir yiikii, bulundugu yerden kaldirip yer degistirerek bir bagka yere
indiren veya istifleyen, gerektiginde bu yiikiin yer degistirme islemini, yiiki
kisa mesafelerde tasiyarak gerceklestiren araglara kaldirma araglari denir[1].
Firmalarda imalat siirecinde kullanilan g¢esitli hammadde ve yardimeir maddeler,
makineler, yedek parcalar veya kaliplar, iiriinler, yakitlar gibi bir¢cok seyin
taginmasi, iletilmesi, kaldirilmasi ve indirilmesi siklikla yapilabilecek eylemlerdir.
Uygun ekipman kullanilmadigi durumlarda is kazasi riskleri, ¢esitli meslek
hastaliklarina yakalanma riski meydana gelebilmektedir. Ekipman kullanarak
veya kullanmayarak, 6nlem alinmadan yapilan ¢alismalarda olusan kazalarin
boyutlar ¢cok ciddi sonuglar dogurabilmektedir.

Kaldirma araglar1 arasinda, Forkliftler, Vingler, Asansorler ve Transpaletler en
cok kullanilan tiirleri olusturur [2]. EU-OSHA (Avrupa Is Saglig1 ve Giivenligi
Ajansi) kaldirma makinelerinde meydana gelen baslica is kazalarini; kaldirma
aracinin ayaklarinin yanlig sabitlenmesi, kaldirma makinelerinin devrilmesi,
kaldirma araglarinin altinda durma, vinglerdeki bom kismimin c¢okmeleri,
kaldirma araglarinin enerji hatlartyla temasi, yiiklerin diismesi, halat yipranmalar1
veya baglanti hatalari, gerekli bakim ve teknik kontrollerin yapilmamas1 ve karsi
agirliklarin zarar vermesi seklinde gruplandirmistir[3].

Genel olarak is kazalar1 ve 6nlemleri ise; imalat ve montaj asamasindaki kazalar
ve Onlemleri, kullanim esnasindaki kazalar ve onlemleri ile bakim ve onarim
esnasindaki kazalar ve 6nlemleri olarak siniflandirilir.

2. VAKA CALISMASI

Sunulan ¢aligmada, bir otomotiv yan sanayi isletmesinde bir yiik vinci ile ilgili
olusan ve raporlanan is kazasi analiz edilerek degerlendirilmistir. Calismada
ayrica, sz konusu kaldirma aracinin kullanilmadig1 durumdaki maliyet, kaldirma
araci kullanildigr durumlardaki maliyet ve yeterli 6nlem alinmadan olusan is
kazasi sonrasi olugan maliyetler ile ilgili degerlendirmeler yapilmistir.
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2.1 VAKANIN GELIiSiMi

27 yasinda B.H. isimli operatoriin sag kolu, yiik vincinin halatlarindaki aginma
sonucu diismesi esnasinda ving ile konstriiksiyon arasindaki boslukta kalmistir.
Sinirleri hasara ugramis, kolunda kiriklar olugsmustur. Operatér 6 ay gegici is
goremezlik raporu almis, rapor sonrasi saglikli bir sekilde is hayatina devam
etmistir.

2.2 iS TANIMI:

Firma bitim izolasyon malzemesi iiretmektedir. Malzemelerin kenar fireleri
tekrar iiretim yapilan hatta geri verilmektedir. Fire atma islemi karistiricilarin
iizerinden yapildigi i¢in fire arabalariyla tasima islemi yapilmaktadir.

2.3 YUK VINCI KULLANILMADIGI DURUMDAKI MALIYET ANALIZI
Isletmede fire arabalarinin yiik vinci kullanilmadan tasinmasi durumunda ortaya
¢ikan maliyetler Tablo 1°de ¢ikartilmistir. Bu durumda tagimanin tamamen tasima
caliganlar1 tarafindan yapilmasi s6z konusudur.

Tablo 1. Yiik Vinci Olmadan Yapilan Caligma Maliyeti (Elle Tagima)

Giinde 14 kez harman (iiretim) yapilmaktadir.

Her harmanda 6 adet fire arabasi ile kenar firesi yukar ¢ikartilmaktadir.
Giinde 14x6=84 araba ile taginma islemi yapilmaktadir.

Giinde 2 kisi iscilik saatlerinin %50’sini bu ise vermek zorundadirlar.

Bir ig¢inin firmaya aylik maliyeti 3000 £
Iscilerin %50 maliyeti 3000x2 kisix0,5 =3000 £
Aylik maliyet 3000 £

Tablo 1’de goriildiigii gibi yiik vinci kullanilmadan olugan maliyet aylik 3000 £
’dir. Bu maliyetin yan1 sira bu islem igin iki personel ¢alistirilir. Is, yiik kaldirmaya
yonelik oldugu icin personellerde yorgunluk, ergonomik rahatsizliklar olusur.
Tablo 2’de ise yiik vinci ile yapilan ¢aligma maliyeti degerlendirilmistir.

2.4 YUK VINCI KULLANILDIGI DURUMDAKI MALIYET ANALIZi
Isletmede fire arabalarmn yiik vinci kullanilarak tasmmasi durumunda ortaya
cikan maliyetler Tablo 2’de ¢ikartilmigtir. Bu durumda tagima maliyetlerinin
belirlenmesinde yiik asansoriiniin maliyetleri esas alinmistir.
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Tablo 2. Yiik Vinci Kullanilarak Yapilan Calisma Maliyeti

Malzeme Ad1 Adet Fiyat( £)
Tampon 1 adet 400
Kabin 1 adet 1000
Ray 1 adet 200
Halat 12 metre 300
Kumanda Panosu 1 adet 300
Buton 3 adet 45
Elektrik Motoru 1 adet 650
Tambur+Rediiktor 1 adet 2500
Limit sivig 2 adet 40
Emniyet sivi¢ 3 adet 60
Paten 8 adet 800
Toplam Maliyet | 6295
Ving Isletme Maliyeti | 450 £/ay

Tablo 2°de yiik vinci kullanilarak yapilan c¢alismada isletme maliyetinin, elle
tasimaya gore daha diisiik oldugu goriiliir. Daha 6nemlisi is¢ilerin yorgunlugu,
ergonomik riskler minimize edilir.

Maliyet ve diger nedenlerden yiik vinci kullaniminin daha etkin oldugu goriilse
de, bu vaka calismasinda oldugu gibi yeterli degerlendirme yapilmadan, 6nlemler
alimmadan yapilan islerde olusabilecek is kazalar1 yliziinden Tablo 8°de goriilecegi
iizere olusan maliyetler daha ciddi boyutlara ulagir.

2.5 KAZA SONRASI YAPILAN ISLEMLER:

Kaza yasandiktan sonra ilk olarak risk analizi yapilmus, risk analizi dogrultusunda
caligmalar ylriitiilmiis. Risk analizleri sonucunda elektrik motoru, tambur
ve rediiktor kisimlart degistirilmis, periyodik kontrolii yapilmistir. Risk
degerlendirmede L Tipi Matris (5x5 Diyagrami kullanilmistir). Bu metot ile
oncelikle bir olayin ger¢eklesme ihtimali ile gergeklesmesi takdirinde sonucunun
derecelendirilmesi ve Ol¢limii yapilir [4].
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Tablo 3. Bir Olayin Ger¢eklesme Thtimali

istanbul Aydin Universitesi Dergisi 36, (2017) (105-113)

Olasilik Ortaya ¢ikma olasiligi i¢in derecelendirme
basamaklari
1. Yilda bir Cok kiigiik olasilik
2. Ugile alt1 ayda bir |Kiigciik olasilik
3. Ayda bir Orta dereceli olasilik
4. Haftada bir Yiiksek olasilik
5. Her giin Cok yiiksek olasilik
Tablo 4: Bir Olayin Gergeklestigi Takdirde Siddeti
Siddet Acgiklama
1. Cok Hasar ya da yaralanmaya neden olmayan kaza, is saati kaybi
Hafif olmayan
Ilk yardim gerektiren kii¢iik yaralanmalar, tamiratli maddi
2. Hafif
hasar
3. Orta En az ii¢ giin istirahat gerektiren yaralanmalar, maddi hasar
4. Ciddi Ciddi yaralanma, meslek hastaligi, biiyiik maddi hasar
5. Cok Birden ¢ok oliimlii, 6liimlii veya siirekli is géremezlik, ¢cok
Ciddi biiyiik maddi hasar
Tablo 5: Risk Skor Matrisi( Olasilik x Siddet)
SIDDET
iHTIMAL 1 (Gok 2 (Hafif) 3(0rta | 4 (Ciddi) | 5 (GCok Ciddi)
Hafif) Derece)
1{Cok Kiigiik) Anlamsiz Diigiik Diigiik Diigiik Diigiik
1 z 3 4 5
2 (Kiigiik) Diigiik Diisiik Diigiik Orta Orta
2 4 & B 10
3 (Orta Derece) Diig ik DiligLik
3 B
4 (Yiiksek) Diigiik Orta
4 B
5 (COk Yiiksek) Diigiik Orta
5 10
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Tablo 6: Sonucun Kabul Edilebilirlik Degerleri

SONUC EYLEM

Belirlenen risk azaltilincaya kadar is baglatilmamali, eger
Onemli Riskler | devam eden bir faaliyet varsa derhal durdurulmalidir. Risk
(15,16,20,25) isin devam etmesi ile ilgiliyse acil 6nlem alinmali ve bu
onlemler sonucunda faaliyetin devamina karar verilmelidir.

ggilglzeydekl Belirlenen ri.skleri dﬁsﬁrfnek igin‘ faaliyetler b'a§lat11rnahd1r.
(8.9.10.12) Risk azaltma 6nlemleri zaman alabilir.
Katlanilabilir Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak i¢in ilave kontrol
Riskler proseslerine ihtiya¢ olmayabilir. Ancak mevcut kontroller
(2,3,4,5,6) stirdiiriilmeli ve bu kontrollerin siirdiiriildiigii denetlenmelidir.
Onemsiz Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak i¢in kontrol prosesleri

planlamaya ve gergeklestirilecek faaliyetlerin kayitlarini
saklamaya gerek olmayabilir.

Riskler (1)

Risk analizinde yukaridaki tablolardan elde edilen degerler, risk degerlendirme
formuna kaydedilir (Sekil 1) ve belirtilen eylemlere gore en biiyiikk degerden
baglayarak riskler i¢in gerekli onlemler alimir. Alinmasi gereken Onlemlerin
eksiksiz olarak uygulanmasi halinde zarar derecesi diiser ve yeni duruma gore
kontrol edilmis risk degeri tespit edilmis olur. Ornekte kaza sonras ving ile ilgili
risk analizi yapilmis, risk sonucu 6nemli risk olarak degerlendirilmistir.

RiSK DEGERLENDIRME FORMU

Bliim ‘ itk Yinci Faaliyet Tagima Risk Puanlamasi Bilye
Onlem Alinmadan Once{Tehlike) Sonugirisk] Etkilenecek Kisiler | Ihtimal | Siddet | Skor
Yaralanrma dlirm Tiim gahganlar 5 5 5
Wincin digmesi personelin diigmesi,elektrik tehlikesi

Alinmasi Gereken Onlemler

*Vik vincinin tasanmi dedistiilmelidir. Tambur rediktar ve elektrik motoru dedigtirimelidi
* Her yil periyodik kontroller yapimahidr,

*Ginltk bakimlar muntazam yapiimaldir.

“Ermniyet sivigleri koyulmalidir.

Mevzuat Ig ekipmanlannin kullaniminda saglk ve givenlik gartlan yonetmelii.|s saghgi ve givenligi kanunu

Onlem Alindiktan Sonra Yapilan Diizeltici Faaliyet

Tambur ver rediktir dedistirilmig
Periyodik kontroli yapiimigtr.
Bakim-uygulama editimler verilmigtir

. Ihtimal iddet | Skor
Diizeltme Tarihi Sorumlu 5 5 0

Sekil 1. Risk Degerlendirme Formu
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Tablo 7: Kaza Sonrasi Yeni Ving Maliyeti

Adet Fiyat( %)
Tampon 1 adet 400
Kabin 1 adet 1000
Ray 1 adet 200
Halat 12metre 300
Kumanda Panosu 1 adet 500
Buton 3 adet 45
Elektrik Motoru 1 adet 1000
Tambur+Rediiktor 1 adet 5000
Limit sivi¢ 2 adet 40
Emniyet sivig 3 adet 60
Paten 8 adet 800
Toplam Maliyet 9345
Ving Isletme Maliyeti 475 %/ ay

Tablo 7°de kaza sonrasi yapilan vincin, isletme maliyetinin ¢ok degismedigi
sadece ilk yatirim maliyetinin biraz arttig1 goriiliir. Tablo 8’de olusan is kazasi
maliyeti gbz Oniine alindiginda bu maliyet ¢ok diigiik oranlarda kalmistir.

Tablo 8: Is Kazas1 Maliyeti

Direk Maliyetler-Toplam Kayip Giin 180 Giin

[k yardim masraflari 500%
Tedavi i¢in igverenin harcadigi para 12000%

Tamir i¢in harcanan masraf 1000%
Ara Toplam | 13500%
Endirekt Maliyetler

Kazaya ugrayan ig¢inin ve birlikte ¢alistigi is¢ilerin, is bast yaptiktan

. N SRR L 18000%
sonra verimlerinin diismesi ile ilgili maliyeti:
Kazaya ugrayan isci yiiziinden, birlikte calistig1 is¢ilerin kaza

. - e - . o 5600t

nedeniyle ¢alisamadiklar is siireleri i¢in 6denen {icretlerin maliyeti:

Kazada hasara ugrayan tesis, malzeme ve ekipmanin onarim ve
. 1 o 2500%
bakimina yonelik maliyeti:
Kaza geciren ig¢i yerine alinan ig¢inin 6grenme siiresinin maliyeti: 150

Konu maliyet acisindan degerlendirildiginde yiikk vinci (kaldirma araci)
kullaniminin, elle tasimaya goére daha maliyetsiz oldugu fakat yeterli 6nlem
alinmadan yapilan c¢aligmalarda Tablo 8’de agiklandig1 gibi olusan kazalarm
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daha maliyetli oldugu goriiliir. Ayrica bu kaza maliyetinde, hesaplanamayan
veya hesaplanmasi ¢ok zor olan maliyetler de bulunmaktadir. (Uretim kaybimin
maliyeti, ¢alisanlarin kazadan dolay1 korku veya psikolojik nedenlerle {iretimde
meydana gelen verim kaybinin maliyeti, kaza nedeniyle iiretimde olusan kalite
bozuklugunun maliyet vb.) Bunun yan1 sira daha énemli olan insan merkezinde
diisiiniildiigiinde, is kazasi yasandiginda olusan vicdani rahatsizlik, saglik
problemleri, sosyal ve toplumsal sorunlar gibi bir¢ok konuyu beraberinde getirir.

3. SONUC VE ONERILER

Issagligive giivenligi calismalariincelendiginde genel olarak Avrupa direktiflerinin
birebir Tiirk¢eye c¢evrildigi, uygulama kismina baktigimizda, lilkemiz sartlarinda
birgogunun uygulanmadigini veya uygulanamadigi géormekteyiz. Aslinda yasal
mevzuat konusunda birgok gelismis iilkeyle ayni diizeyde olmamiza ragmen,
maalesef uygulamada bir¢ok gelismemis iilkeyle ayni diizeydeyiz. Konunun
merkezine insan koyulmadikea, egitimler yapilacak, is¢ilerden, isverenlerden
imzalar toplanacak, etkin olmayan dokiimanlar olugturulmaya devam edilecektir.

Makaledeki vaka incelemesinden de anlasildigi gibi onlemler teknik olarak
yapilabilirligi olan hatta birgogu maliyet dahi getirmeyen 6nlemlerdir. Bu noktada
devlet, calisan, imalatcilar ve igverenlere biiyiik gorevler diismektedir. Ayrica
konuyu sadece kaldirma ekipmanlar1 degil, is kazalarinda alinamayan 6nlemler
olarak irdeledigimizde olusan durum iilke ekonomilere zarar, toplumsal sorunlar,
istihdam vb. ciddi boyutlara ulagsmaktadir.

Arastirma sonucunda kaldirma araglarina yonelik olarak asagidaki Oneriglerde

bulunulmaktadir:

e Tasarim ve isletme risk analizleri muhakkak yapilmalidir.

e MTBF (iki plansiz durug arasindaki ortalama siire), MTTR (plansiz olarak
gerceklesmis olan bir durusun ortalama siiresi) ¢aligmalari yapilmalidir. Bu
kazada goriildiigii gibi bu ¢aligmalar yapilmis olsayd: halat aginmalar1 daha
once tespit edilirdi.

e Bakim veya kontrol ¢alismalarinda ok yazma veya c¢arpi, arti koyma gibi
uygulamalardan ¢ok sayisal degerler yazilmali, agiklayici bilgiler olmalidir.
Bakim ve kontroller daha etkin olmalidir. Periyodik kontroller akredite
firmalar tarafindan yaptirilmahdir. Bu kaza Orneginde goriildiigii gibi
kontroller diizgiin yapilsaydi, vingteki asinmalar gozlemlenirdi.

e QGivenlik kiltiri kiigiik yaslarda okullarda verilmesi gerekmektedir.
Kiiciik yasta giivenlik kiiltiirii alan bireyler ¢aligma alanlarinda veya 6zel
yasamlarindaki tehlikeli bolgelerde daha dikkatli davranabilirler.

e Gerek is glivenligi, gerekse is glivenligine etki eden bakim, giivenlik kiiltiirti,
makine kullanma talimatlari, risk analizleri vb. egitimler siklikla yapilmalidir.
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e Issaghgive giivenliginin temelinde insan merkezli yaklasim unutulmamalidar.
Tiim planlamalar ve tasarimlar bu dogrultuda yapilmalidir. Devlet, yaganmis
kazalarla ilgili veri tabani olusturup yayinlamalidir. Firmalar risk analizlerinde
bu kazalardan yararlanmalidir.

o Yetkili kisiler, danismanlar veya is giivenligi uzmanlar1 meslekleri, tecriibeleri
dogrultusunda yetkilendirilmelidir. Sektorel bazli uzmanliklar yapilirsa risk
analizleri daha etkin yapilir.
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